Tanque Combate Incéndio
com Bomba Centrifuga

APLICACOES

« Combate a incéndio em benfeitorias, canaviais,
pastagens, lavouras, florestas, etc.

¢ Coleta e transporte de dgua.

* Uso em obras civis e construgoes.

CARACTERISTICAS

+ Capacidade: 15.000 litros

+ Tanque eliptico, produzido em ago carbono.

+ Pintura de todo o conjunto com tinta p6 epoxi e poliéster.

+ Carretel de 30 m e mangote hidraulico com mangueira de 1" com esguicho
reguldvel de jato/neblina.

+ Bomba centrifuga com vazdo de 90 a 130 m?/h e pressdo de trabalho de 110 mca.

+ Barra de irrigacdo traseira em aco carbono.

Bomba centrifuga com vazao de 90 a 130 m3/h

+ Bico aspersor dianteiro, lateral e traseiro. e presséo de trabalho de 110 mca.

+ Para-lamas, para-choques, apara barros e protetores laterais. Acionamento da bomba por cardan ou por motor
* Plataforma superior para o operador do canhdo. hidraulico compacto e eficiente: maior eficiéncia e
+ Vélvula de escorva pneumética, rapida e de facil operacéo. facil manutencdo.

OPCIONAL:

+ Kit com canhdo elétrico e sistema de programacdo (gravagdo de movimentos).

Carretel com mangueira Bico aspersor dianteiro, lateral e Barra de irrigagdo traseira em Kit com canhdo elétrico e
hidraulica de 1" com traseiro. aco carbono. sistema de programacao.
30m e bico regulavel de

jato/neblina.



